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riertaster Spektren aufnehmen. Die Spektren werden im internen Speicher gespeichert und kdnnen spater mit der
Kalibriersoftware ausgelesen werden.

Durch die Kalibrierfunktion und das offene Kalibriesystem kann der Kunde unabhangig bestehende Kalibrierun-
gen erweitern oder neue erstellen.

Messaufbau:
Messung in einer Rohrleitung, Tank, Behélter mit einer GEA Varlnline Messzelle oder auf dem Transportband.
Voraussetzungen fir die Messung am Transportband:

Die Sensorik befindet sich max. 150mm Uber der zu messenden Produktoberflache. Die Produktoberflache ist
naherungsweise glatt und eben. Die Produkte (Zucker, Metalle, Textilien, Lebensmittel, Kunststoffe) werden auf
einem Transportband unter der Sensorik bewegt.

Feine Pulverprodukte werden durch einen Abstreifer geglattet.
Zur Erreichung hochwertiger Messergebnisse muss die Umgebung staubfrei sein. Um das beste Messergebnis

zu erzielen, muss sichergestellt werden, dass der Sensor Staubfrei bleibt. Dies kann durch einen Druckluftan-
schluss an das Reinigungssystem des Sensors sichergestellt werden.

Vorteile:

Im Gegensatz zu den Spektralphotometer unserer Mitbewerber, verwenden wir beim HK5 kein Xenon Blitzlicht,
wir verwenden eine kontinuierliche LED (Lebensdauer min. 10 Jahre) lllumination. Durch die kontinuierliche LED
lllumination, erreichen wir eine extrem stabile Messung.

Das CIELAB-System ist ein Farbraum, der von der
internationalen Beleuchtungskommission CIE
(Commission Internationale de I'Eclairage) im Jahr
1976 festgelegt wurde. Es wurde aus dem CIE-
Farbsystems weiterentwickelt und basiert auf dem im
Jahr 1931 vorgestellten CIE-Normalen System.

Anhand des gerateunabhangigen 3D-Farbmodells
sollen Farbunterschiede numerisch bestimmt werden.
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Cammunication Sefup

COM-Part:  Coms

IMeasurement Parameter
Standard

L: | 56.587

g% | 43.69

b | 41,88

COM-Speed: 55400

Hitch

L:| 233

| Product 1

| save product | [

Cancel J

Send Dataset

Testmessung: ICUMSA
Messbereich: 21 - 36
Mittlere CV Abweichung: 0,08

Testmesung: Feuchte
Messbereich: 54 - 60%
Mittlere CV Abweichung: 0,002




eicht zu bedienende Software

Offenes System:
- Erweiterung bestehende Kalibrierungen

- Erstellung neuer Kalibrierungen

10 Spektren werden pro Sekund ausgewertet

Keine beweglichen Komponenten in der Optik

Friherkennung von Fehlproduktion

Sensible Meniis sind durch Passwort geschiitzt

Bedienelement kann mit Passwort geschutzt
werden

Kein Drift der Messung durch Lampenalterung

Technische Daten Auswerteeinheit:

Gehause: Edelstahl
GroRe HxB x T:

Gewicht: ca. 20 kg
Schutzart: IP66 / NEMA 4
Stromversorgung: 85 - 265 V/AC, optional 24V

2 Analogausgange:
PC - Schnittstelle:
PROFI-Bus/ Net/ Modbus TCP:optional

Digital Eingang: Ext. Start / Stopp

400 x 499 x 212 mm

0/4 - 20mA / isoliert 1500V
RS 232 oder RS 485

PC-Anforderung:

e 300 MHz Taktfrequenz (min.)
empfohlen Pentium IlI- Prozessor
(oder schneller)

Bedienung: 6 in Folientastatur integrierte Softkeys o Windows 7 (32 und 64 Bit) oder
Anzeige: 2x24 Zeichen LCD, LED-Beleuchtung hoher
Umgebungstemperatur: -20°C - +40°C e 512 MB RAM (oder héher)

e USB Schnittstelle

Technische Daten Sensor:

Gehause: Aluminiumdruckguss
Grofle Hx W x D: 120 x 220 x 90 mm
GroRe H x W x D: 280 x 230 x 110 mm
Gewicht: ca. 4 kg

Schutzart: IP65 / NEMA 4

Umgebungstemperatur: -20°C - +40°C

Richtlinien:




